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vor allem durch die Versandkosten begriindet. Ab 1. 1. _
1981 gelten folgende Preise:

Mitglieder (Abo) S 135.—
Normal (iiber den Verlag) S 200.—
Studenten (Abo) S 70.—
Einzelpreis pro Heft im Buchhandel S 55.—-
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ist im Abonnement inbegriffen.)

Eigentimer, Herausgeber, Verleger: Osterreichischer Bundesverlag Ges.m.b.H., SchwarzenbergstraBe 5, 1010 Wien —
Redaktion: Bund &sterreichischer Kunst- und Werkerzieher. — Fur den Inhalt im Sinne des Presgegesetzes verantwort-
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In den Beitradgen vertreten die Autoren ihre persénliche Ansicht, die mit der Meinung der Redaktion nicht unbedingt

ubereinstimmen muB.



Die Fachinspektoren
fir Bildnerische Erziehung 19. 11. 1980

Betr.: Entwurf zu einer Verordnung des Bundesministeriums fir Unterricht und Kunst Uber die
Fihrung von alternativen Pflichtgegenstanden, Freigegenstanden, unverbindlichen Ubungen

und Forderunterricht sowie die Teilung bei einzelnen Unterrichtsgegenstanden in Schulergrup-
pen.

Herrn

Bundesminister fur Unterricht und Kunst
Dr. Alfred SINOWATZ

Bundesministerium fur Unterricht und Kunst
Minoritenplatz 5

1014 Wien

Sehr geehrter Herr Bundesminister!

Im Entwurf lhrer Verordnung iber die Teilung des Unterrichtes bei einzelnen Unterrichtsgegen-
stdanden scheint die bisherige Méglichkeit der Teilung in Bildnerischer Erziehung an der AHS-Un-
terstufe nicht mehr auf.

Seit Jahren werden der Bildnerischen Erziehung bei der Durchfuhrung ihres kulturellen Auftrages
durch Unterbewertung immer wieder Schwierigkeiten bereitet. Dieser Umstand zeigt, daB die
bildende Kunst durch Verstidndnislosigkeit und mangelndem KulturbewuBtsein in ihrer gesell-
schaftlichen Funktion schon in der Schule einer Fehleinschdtzung unterliegt. Zahlreiche Schreiben
6ffentlicher Institutionen wie Elternvereine, Kultur- und Kunstvereinigungen, Kunsthochschulen, Mu-
seumsdirektoren, Prédsidium des Bundes Osterr. Kunst- und Werkerzieher, Personalvertretungen der
Lehrerschaft (wobei auch zahlreiche fachfremde Lehrer ihre Solidaritdat bekundeten) blieben bei den
bisherigen Verhandlungen unberucksichtigt.

Anstatt die Bestrebungen der neuen Lehrpldne, die dem Stand der internationalen Entwicklung ent-
sprechen, zu unterstitzen und zu férdern, wird versucht, durch Vorgabe formaljuristischer Grunde,
den bisher bewédhrten und realistisch durchfihrbaren Kann-ErlaB zu Fall zu bringen.

Die unterzeichnenden Fachinspektoren richten daher an Sie, sehr geehrter Herr Bundesminister,
die dringende Bitte, alles zu unternehmen, um eine dauerhafte Konsolidierung des Faches zu ge-
wéhrleisten und die stdndig versuchten Diskriminierungen endlich zu unterbinden.

Hofrat Prof. Mag. Leo Kuhmayer

Prof. Mag. Adolf Degenhardt Prof. Mag. Erwald Wolf-Schonach
Prof. Mag. Gertrud Banner OStR Prof. Mag. Ernst Bauernfeind

Aktivitdten der Landesgeschaftsstelle Wien

Eine Aktion, die uns alle angeht. Die Redaktion des Fachblattes.

Kurzprotokoll Teilungsziffer in bildnerischer Erziehung

Zeit: Donnerstag, 9. Oktober 1980, 17 Uhr

Ort: Gewerkschaft der offentlich Bediensteten, Teilnehmer:

Sektion Hohere Schule IX, Lackierergasse 7, 1090 Gewerkschaft: Haider (Vorsitzender), Dir. Hecht
Wien (Stellvertreter), Salomon (SchriftfUhrer), Holub
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(Landesleiter, Wien, Vorsitzender des FA Wien),
Mayer (Vorsitzender des ZA)
BOKWE: Jascha, Brunner, Mantler (auch Mitglied
des FA Wien)
ARGE: Lehr (ARGE NO., Leiter der Sektion AHS
im BOKWE), Frank (ARGE Wien)
Arbeitsgruppe BE: Krautler, Dabringer, Pister,
Plank, Riedinger, Rittinger, Sindelar (groBtenteils
Mitglieder des BOKWE/Ldgr. Wien)
Die Standpunkte sind nach wie vor unverandert.
Der Standpunkt der Verwaltung:
Laut Erl. 39 b SCHOG-Novelle kann es nur eine
MuBbestimmung geben. Eine Teilungsziffer als
MuBbestimmung in BE wurde jedoch zirka 200
Dienstposten mehr bedeuten. Da das aber bel
der derzeitigen Budgetsituation unmoglich ist,
muB der TeilungserlaB fallen oder eine andere
kostenneutrale Losung gefunden werden!
Der Standpunkt des BOKWE und der Gewerk-
schaft:
Eine Verschlechterung der Situation ist einfach
unzumutbar, widerspricht gewerkschaftlichen
Grundsatzen, wurde zirka 90 Dienstposten ge-
fahrden und ist aus padagogischen Grunden
nicht tragbar, da die Erfullung des Lehrplanes in
Frage gestellt wurde.
Die erste Forderung des BOKWE war die MuB-
bestimmung. Das Einschwenken auf die Beibe-
haltung der Kannbestimmung ist Kompromi3 ge-
nug! Erstens ist diese Losung kostenneutral, da
der Istzustand erhalten wird, zweitens ist die
Kannbestimmung realistischer, da sie der Schul-
wirklichkeit gerechter wird als die MuBbestim-
mung.
Weiters wurde als KompromiBvorschlag erwogen,
die MuBbestimmung mit einer hoheren Teilungs-
ziffer (z. B. 28) zu fordern, doch wurde dieser
Vorschlag wieder verworfen, da diese Losung
viele organisatorische Schwierigkeiten mit sich
brachte.
Zwischen den Vertretern der Kunsterzieher und
der Gewerkschaft konnte vdllige Ubereinstim-
mung erzielt werden. Die Gewerkschaft wird die
Vertreter der Kunsterzieher uber den Verlauf der
Verhandlungen standig informieren und kontak-
tieren.
Fir den BOKWE/Landesgruppe Wien

Prof. Mag. Wolf A. Mantler

Kurzprotokoll Verbesserung der Lehrverpflich-

tung in BE, ME, LU, WEK und WEM

Zeit: Donnerstag, 16. Oktober 1980, 14 Uhr

Ort: Gewerkschaft der offentlich Bediensteten,
Sektion Hohere Schule, IX, Lackierergasse 7, 1090
Wwien

Teilnehmer:

Gewerkschaft: Haider (Vorsitzender), Dir. Hecht,
Kreuzer, Salomon
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BOKWE: F| Bauernfeind, Jascha, Krautler, Lehr,
Mantler

AGMO (Arbeitsgemeinschaft der Musikerzieher
Osterreichs): Dr. Peschl, Dr. Putschek

Verband der Leibeserzieher Osterreichs: Mayer-
hofer, Maschek, Wobrowsky

Das Bundeskanzleramt hat nun endlich der Ge-
werkschaft einen ersten Verhandlungstermin an-
gegeben (29. Oktober). Allerdings stehen 15 Spar-
tenprobleme zur Diskussion, sodalBB eine schnelle
Behandlung unserer Forderung nicht zu erwarten
iIst. Zum Beispiel, was ebenfalls uns betrifft: Alle
Kustodiate in die Lehrverpflichtungsgruppe 2.

In der fachlichen Argumentation hat sich seit der
Besprechung mit der Gewerkschaft am 26. Marz
1979 und der Vorsprache im BMfUK bei Sektions-
chef Leitner am 25. Juni 1979 nichts geandert.
Die Argumente wurden in den Memoranden fur
BE, ME, LU, WEK und WEM zusammengefaBt. Als
zusatzliches Argument kommt hinzu, daB das
BMfUK unsere Forderungen grundsatzlich aner-
kannt hat.

Grundforderung ist die Angleichung der Facher
in die Lehrverpflichtungsgruppe 3 (derzeit BE,
ME und LU Gruppe 4, WEK und WEM Gruppe 5!).
Nachdrucklich wird festgehalten, daB die Eintei-
lung schon 1964 falsch war, alle Unterrichtsgegen-
stande sind prinzipiell von der Ausbildung und
vom Unterricht her gleichwertig! Eine Einteilung
in Gruppen ware nur in Schularbeitsfacher und
Nichtschularbeitsfacher gerechtfertigt.

Die Gewerkschaft soll nur dann auf einen Kom-
promiB3 eingehen, wenn dieser Kompromif3 die
erste Stufe einer Etappenlosung darstellt und fur
die nachsten Etappen Fristen ausgehandelt wur-
den.

Schon bei der ersten Etappe WEK und WEM den
Fachern BE, ME und LU gleichgezogen werden.
Besonders in der nachsten Zeit sollen die Ver-
bande fur ihre Facher Imagewerbung in der
Offentlichkeit betreiben.

Die Verbande sollen erst intern, dann miteinan-
der nach Moglichkeiten suchen, um den Forde-
rungen den notigen Nachdruck verleihen zu kon-
nen.

Fur den BOKWE/Landesgruppe Wien
Prof. Mag. Wolf A. Mantler

25 Jahre BOKWE

Bundesvollversammlung 1981

vom 7.—11 Mai Palais Liechtenstein,

WIEN.

1981,

———



Brigitte Wehr / Manfred Gollowitsch

BILDNERISCHE ERZIEHUNG

Menschliche Figur in Bewegung — Durchgang durch

ein bildnerisches Problemfeld

Dieses Unterrichtsmodell soll als Fortsetzung der
bisher in dieser Zeitschrift abgedruckten An-
regungen verstanden werden. (BE/WE Heft 4/
1978: Freya Gollowitsch, Unterrichtliche Reihe im
Bereich des ersten Erfahrungsgrundes — Grund-
schul-Unterstufe; BE/WE Heft 4/1979: Ute Schild/
Christa Sebl, Unterrichtsmodelle fur den Grund-
schulbereich — Farbe, Grafik, Plastik). Dies gilt
besonders fur die grundsatzlichen didaktischen
Uberlegungen (auch Literaturhinweis!); aber auch
als Erganzung, da bisher Arbeitsanregungen fur
die dritte Schulstufe noch fehlten. Diese Passage
beschaftigt sich mit der menschlichen/menschen-
ahnlichen Figur und soll zeigen, daBB gerade die
figurative Darstellung und die Beschaftigung mit
illustrativen Gestaltungsmoglichkeiten und Moti-
ven in der Grundschule nicht vernachlassigt wer-
den sollen. Es soll jedoch auch aufgezeigt wer-
den, daB diese Beschaftigung erst dann moglich
ist, wenn gewisse grundsatzliche gestalterische
Tatsachen und handwerkliche Fertigkeiten von
den Schulern erlernt wurden, bzw. den Schulern
gelehrt wurden. Die beschriebenen Arbeiten wur-
den in der Volksschule MaBweg/Bezirk Knittel-
feld durchgefuhrt — die Schuler wurden auch in
den vorangegangenen Schuljahren im Sinne von
Kunstunterricht (fortschreitender Unterricht im
Sinne von Lehren und Lernen) gefuhrt.
Wesentliche Uberlegungen bei der Erstellung der
Passage waren:

— zusatzliche Fertigkeitenschulung im grafischen
und malerischen Bereich

— die menschliche Figur in Bewegung als zen-
trales Problem

— Uben der drei Grundaufgaben: Artikulation
und Differenzierung von Zeichen, Beziehungs-
gefuge, Form-Grund-Problemlosung.

Die Planung und Durchfuhrung erfolgte im Sinne
aufbauenden Lehrens und Lernens. Dies wird
gerade im Fach Bildnerische Erziehung immer
wieder vernachlassigt und leider bestimmen noch
sehr haufig gelegentlich aufgegriffenen Themen
die Arbeit der Schuler (Beschaftigungstherapie).
Dies ist umso verwunderlicher, da in den ande-
ren Fachbereichen zurzeit ,,regionale Jahrespla-
nungen’ gefordert werden und diese Forderun-

gen fur den BE-Unterricht nicht verpflichtend
sind, obwohl| gerade in diesem Fach seit Beste-
hen des BE-Lehrplanentwurfes (1972!) eine syste-
matische Arbeit angestrebt und modellartig in
zahlreichen Artikeln und Zeitschriften vorgest=lit
wurde (z. B.: Kunst und Unterricht; Osterreichi-
sches Fachblatt fur BE/WE; Unser Weg; ...). Dies
bedeutet, daB lehr- und lernbare Ziele auch im
bildnerischen Bereich verfolgt werden sollen,
ohne jedoch daraus einen rein formalen Kunst-
unterricht zu machen. Das Verstandnis fur Kunst,
die HinfiUhrung zu den verschiedensten astheti-
schen AuBerungen, das kreative Gestalten,
... mussen die vordergrundigen Ziele des BE-
Unterrichtes sein.

Dieses Modell will nun zeigen, wie notwendig es
ist, Themenanregungen, Motivationen, weitere
Behandlungen, etc. ... infaus anderen Bereichen
(Transfer) aufzugreifen, dabei jedoch den ,,roten
Faden' der durchgehenden Planung hinsichtlich
der bildnerischen Forderungen nicht auBer acht
zu lassen.

Die bisher abgedruckten Modelle (siehe oben)
sollten wie diese Passage als Anregung zur Er-
stellung einer eigenen — auf die jeweilige Schul-
situation zugeschnittene — Planung dienen und
konnten im Zusammenhang gesehen (bisher 45
ausgearbeitete Unterrichtseinheiten) als Arbeits-
unterlage fiir BE-Arbeitsgemeinschaften dienen.
Wie aus dem Raster zu ersehen ist, wurde je-
doch stets versucht — durch den Hinweis auf
ahnliche Themenkreise — die personlichen Ideen
jedes einzelnen kreativen Lehrers nicht einzu-
engen. Fur verschiedene Problemfelder und Be-
reiche der Bildnerischen Erziehung in der Grund-
schule werden noch ahnliche Modelle folgen, weil
es besonders notwendig erscheint, gerade In
Bildnerischer Erziehung ein Umdenken in Gang
zu bringen, wenn es bis heute (1981!) noch immer
nicht gelungen ist, einen seit ca. 20 Jahren be-
stehenden Lehrplan fur Grundschulen neu zu er-
stellen: der ,,neue'’ Lehrplanentwurf nahert sich
auch bald seinem zehnjahrigen Jubilaum.

Die Ziele in anderen Fachern, in der Schule all-
gemein und im Bereich der Kunst speziell, haben
sich in der letzten Zeit jedoch gewandelt. Das
bildnerische Denken nicht — oder?
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Abb. 1. Hallentragwerk — Nagelbinder (Fachwerks-
konstruktion. Konstruktive Untersuchungen der Festigkeit
und der Formgebung des Profils gingen dieser Arbeit
voraus.
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Abb. 3. Fertigteilbauweise. Entwickeln von Werkzeugen
zur Erstellung von Fertigteilen flir den Skelettbau. Dieser
Arbeit gingen Erkundungen uber die Zug- und Druck-
krafte bei Fertigteilen voraus, um Art und Form der
Bewehrung zu bestimmen.

Abb. 2. Hallentragwerk — Fachwerkbinder. Das Objekt
wurde in Gruppenarbeit gefertigt. Die Verbindungen

der Bauelemente erfolgten bei diesem Projekt mit dem
Klebeband.

Abb. 4.
teilen.

Konstruktion mit
Trager
kopfschrauben verschraubt.
SchweiBBdrahte verwendet.
Festigkeit ist wesentlich besser als bei Gips.

selbst hergestellten Fertig-
und Stutzen wurden mit M-3-Zylinder-
Als Windverbande wurden
Werkstoff: WeiBzement. Die

Abb. 5. Boote. Entwicklung und Konstruktion der Boots-
schalen mit Zeichenkarton, als Schablone verwendet und
auf Braunpappe gearbeitet. Klebestreifen als Haltehilfen
fur die Verleimung, anschlieBend wasserdichter Anstrich.
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Abb. 6. Abformen — GieBen — Tiefziehen. Formen der
Kernform des Bootes aus keram. Masse, GieBen der
Matrize aus Gips, Bohren der Locher (Sauglocher),
Kunststoff aus Abfallbehaltern oder PS-Folien auf Rahmen
geheftet und erwarmt, uber die Matrize gespannt und
mit dem Staubsauger tiefgesogen (gezogen).

Abb. 7. Schaltgetriebe. Aus dem Bereich Schalten,
Regeln und Steuern, Bauen und Konstruieren mit dem
Baukasten. Zweiganggetriebeschaltung mit Scheiben-
kupplung zwischen Antrieb- und Abtriebseite.

Abb. 8. Pneumatisch gesteuerte Heftmaschine mit Fischer-
Technik Pneumatik. Neue Unterrichtsmedien ermoglichen
vielfaltige Einsichten in die Steuer- und Regelvorgange.

Abb. 9. Produktgestaltung nach Funktions- und Form-
analyse. Formgebung und Werkzeugbau fur die Serien-
fertigung von Salz- und Pfefferset sowie einer Teekanne.
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HL Maria-Theresia Blaschke

Urformen — GieBBen

Ein Werkproblem in der Hauptschule

1. Einleitung

Keramische Massen wie Ton uben auf die Schu-
ler eine starke Motivation aus, und so ist es
nicht verwunderlich, daB bei solchen Werkauf-
gaben alle mit Feuereifer bei der Sache sind.
Die Grundlage der GuBkeramik bildet die Eigen-
schaft des Gipses, dem Ton Wasser zu entzie-
hen und dadurch fur eine Wandbildung zu sor-
gen.

Das TongieBen muB vom Lehrer sehr gut geplant
und vorbereitet werden, damit im Unterrichts-
ablauf keine ,,Leerlaufe” entstehen. Ebenso ist
eine genaue und sorgfaltige Besprechung am
Beginn der Arbeit notwendig.

Voraussetzung fur die weitere Arbeit ist eine
kleine GruppengroBe (10 bis 12 Schuler) und ein
Werkraum, der auch ,,Schmutz vertragt'. Zweck-
maBig ist es auch, die Arbeitstische mit Plastik-
planen abzudecken.

Wird mit dem GieBen der Gipsmatrize begonnen,
muBB auf alle Falle eine Plastikwanne oder ein
Plastikkubel bereitstehen, damit eine Verstopfung
des Waschbeckenabflusses durch das Wegschut-
ten des mit Gips verunreinigten Wassers ver-
mieden wird. Auch sollen die Schuler eindring-
lich darauf hingewiesen werden, kein Schmutz-
wasser in das Waschbecken zu leeren.

Der Unterrichtsablauf muB so geplant werden,
daB genugend Zeit zum Aufraumen vorhanden
ist, da die Arbeit mit Gips eine groBere Ver-
schmutzung des Werkraumes mit sich bringt.

Da die GieBkeramik fur die Schuler ein neues
Thema sein wird, empfiehlt es sich, mit der Her-
stellung einer einteiligen Matrize zu beginnen.
Erst danach kann die Entwicklung und Herstel-
lung einer mehrteiligen GuBform durchgefuhrt
werden. Vorteilhaft wirken sich auch Vorkennt-
nisse in der Tonbearbeitung und Gipsverarbei-
tung aus.

Je nach der Geschicklichkeit der Schilergruppe
kann die mehrteilige GuBform als Einzel-, Part-
ner- oder Gruppenarbeit geplant werden. Bei
Partner- und Gruppenarbeit sollte die Einteilung
der , Arbeitsteams’ sorgfaltig vom Lehrer durch-
dacht sein, damit die Arbeit in jeder Gruppe
moglichst produktiv ist.

Ein mogliches Thema, bei dem die Herstellung

von ein- und mehrteiligen Matrizen notwendig
Ist, ware eine Limonadengarnitur, eventuell auch
eine Teegarnitur (fur geschickte Schuler). Die
Becher werden einteilig als Einzelarbeit gegos-
sen, wobei jeder Schuler seinen eigenen Entwurf
in ein Modell umsetzt. Die Kanne bzw. der Krug
wird mehrteilig, eventuell in Gruppenarbeit ent-
wickelt und gegossen.

Bei sehr schwachen Gruppen kann man sich
auch nur auf die Herstellung einteiliger GuBfor-
men beschranken und die mehrteilige GuBform
anhand eines Modelles erklaren und den GuB-
vorgang vorfuhren. Auf diese Art gewinnen auch
diese Schuler im Unterricht einen Einblick in die
Serienfertigung der Industrie.

Der Aufbau dieses Artikels ist schnell erklart.
Nach der Einleitung finden Sie einige notige Be-
griffisklarungen, die auch fur den Unterricht wich-
tig sind.

Der Hauptteil beschaftigt sich mit den Fertigungs-
hinweisen fur die Patrize und Matrize und dem
GuBvorgang. Naturlich ist diese Beschreibung, da
sie sehr kurz gehalten ist, noch lange nicht voll-
standig. Ich habe nur versucht, dieses Werkpro-
blem zu umreiBen und dadurch vielleicht einige
Lehrer fur dieses Unterrichtsthema begeistern zu
konnen.

Detaillierter ist dieses Werkproblem in den Biu-
chern der am SchluB angefuhrten Literaturliste
erklart.

Die abschlieBende Stundenplanung soll nur eine
Hilfe fur den Lehrer bei diesem Thema sein und
stellt daher kein ,,Stundenrezept* dar.

Ich mochte jedem Lehrer raten, bevor er an die
Durchfuhrung im Unterricht geht, sich selbst eine
Gipsmatrize herzustellen, damit er mit den
Schwierigkeiten und Problemen des Themas et-
was vertraut wird.

AbschlieBend muB noch bemerkt werden, daB
diese Werkaufgabe vom Lehrer mehr Einsatz ver-
langt als andere Themen, die Begeisterung der
Schuler und die Ergebnisse aber werden eine
Entschadigung dafur sein.

Ein Blick in den Lehrplan zeigt folgendes:
Produktgestaltung (7. Schulstufe):

,Gestalten und Herstellen von Produkten in Se-
rienfertigung. Planen und Darstellen von Patrizen
und Matrizen. Ausfuhrung in verschiedenen Ver-
fahren (z. B. GieBen, Laminieren, Tiefziehen u. a.).
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Arbeitsblatt zur systematischen Unterrichtsplanung im Fachbereich der Werkerziehung

(was)

|

>» Ziele

Didaktische Struktur » Lehrinhalte

Grobziel/Thema: Serienfertigung von keramischen GefaBen Schst.: 7.
Projekt == |[2| |3| |4| oder mehr Doppeleinheiten/Abschnitte

Gliederung der Abschnitte:

1. A. Entwurf und Herstellung der Patrize 3. A. Fertigstellung der Matrize

2. A. Herstellung der Matrize 4. A.. . . .Herstellung der GieBlinge

Klarung folgender Begriffe: (Sachbezeichnungen, Fachausdruck)

Einteilige bzw. mehrteilige GuBform, GieBen, GieBling, GieBton, Hinterschnitten, Leder-

hart, Matrize, Patrize, Serienfertigung, Stehrand, Urformen.

Feinziele des Themas/Proiektes gegliedert nach:

Fahigkeiten = kognitive Ziele+Ziele der Erziehungsqualitaten — Arbeitstugenden (Verantwortung, Ruck-
sicht, Ubersicht, Sparsamkeit — Okonomie, Ausdauer, Kooperation etc.) Fertigkeiten = psychomotorische/

manuelle Kenntnisse.
Fahigkeiten: Die Schuler sollen . ..

wissen, wie einteilige GuBformen hergestellt werden.

den Sinn einer Schonung erkunden.
wissen, wie eine mehrteilige GuBform hergestellt wird.
die oben erwahnten Begriffe erkunden.

OONOIORON A

die Vor- und Nachteile der seriellen Produktion erfahren.
10. einfache Glasurtechniken kennenlernen.

Eertigkeiten: Die Schuler sollen . ..

(womit, wo)

Sachstruktur-Medien

erkennen, daB bei hinterschnittenen Formen eine mehrteilige GuBform notwendig ist.

wissen, wie man von einem Einzelprodukt zu einem Serienprodukt kommt.
elementare Einsichten in industrielle Fertigungsverfahren bekommen.
die Zusammenhange zwischen Form, Funktion, Werkstoff und Okonomie erkennen.

1. Gips im richtigen Verhaltnis mit Wasser anruhren kénnen.

2. eine Verschalung fur die GuBform aus Holz, Linoleum und dgl. herstellen und diese
abdichten konnen.

3. GieBton anruhren konnen.

4. den GieBvorgang ausfuhren konnen.

5. den GieBling richtig putzen kénnen.

6. die geschruhten GefaBe glasieren kdnnen.

Werkstoffe Werkzeuge Verfahren

Alabastergips Schere, Hammer, Schrau- Trennen: spanabhebend:

GieBton benzieher, Sage, Feile, Sagen, Raspeln,

Spanplatte (Holzdeckel, Raspel. Feilen.

Linoleum .. .) PlastikgefaB, Holzstab, spanlos:

Klebeband, Nagel, Trichter, Plastikschopfer. Schneiden.

Schrauben, Arbeitsunterlagen, Fugen: |6sbar:

Schmierseife, Modellier- Plastikplane zum Abdek- Schrauben,

ton zum Abdichten. ken der Arbeitstische. nicht Iosbar:

Dubeln, Kleben.
Urformen: GieBBen.

Voraussetzungen: (Vom Lehrer)

X

Klassenzimmer | | Werkraum |

| Werkstoffbeschaffung lZ_l____
Werkstoffe zurichten;Eortionieren | Demonstrationsmaterial | X!
..Werkstattdienst' | X| Aufbewahren Cer Objekte
(Container-Waschekorbe) IXI

Klassenz_lmrner Organisation: GruppengroBe l_'

| Partnerarbeit || Gruppenarbeit u

X

Einzelarbeit |

Vorarbeiten der Schiler: Daumenschale, aufgebaute Gefalle in
Wulst- und Plattentechnik, glasieren der Gefale.
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Demonstrationsmaterial:
Fertige GuBformen
(ein- bzw. mehrteilig).




Methodische Struktur der Unterrichtsplanung

(wie)

—

— —_——
— - - _— E— —— S — - -

Unterrichtsablauf/Gliederung des . . . Abschnittes

_Iidotivation_:

Herstellung von gleichen Trinkbechern fur ein Kinderfest.

Problemstellung » ErfindungsprozeB (Gesprach, Skizze, Entwurf)

1. Klarung der Fertigungshinweise und Begriffe:
1. 1. Herstellung der Patrize (abdrehen, aus Ton formen.. .)
1. 2. Klarung des Herstellungsverfahrens einer einteiligen und einer mehrteiligen Gips-
matrize (Demonstrationsmaterial)
1. 2. 1. Schaffung einer geeigneten Ummantelung
1. 2. 2. Abdichten mit Modellierton
1. 2. 3. Aufbringen der Trennschicht aus Schmierseife
1. 2. 4. Anzeichnen der Teilungslinie bei mehrteiligen Formen.
. Erklarung des GieBvorganges mit Gips
. Einschneiden der Schlosser
. GieBvorgang der Schonung |
. AbguB mit GieBton
. Putzen der GieBlinge (besondere Vorsicht, da die Wandstéarke sehr gering ist)
. Erklarung bzw. Wiederholung der verschiedenen Glasurtechniken.

Lésungsphasen:

b ol b b b b
OO OSA,W

Arbeitshinweise (Fertigungshinweise)

1. Jeder Schuler stellt einen Entwurf fir ein GefaB her, das in der Folge in Serie abgegos-
sen wird.
. Herstellung der Patrize |

Herstellung der Matrize (ein- bzw. mehrteilig)
. AbgieBen der TongieBlinge

Putzen der GieBlinge

Glasieren nach dem Schrithbrand

OO WN

Erprobung >» Vergleich » Verbesserung

Vergleich mit industriell gefertigten GefaBen, die von den Schilern mitgebracht wurden.
Gesprach uber Probleme des Designs.

Unterrichtsertragsicherung:

Umwelt >» Wirklichkeit >» Arbeitswe!t

Hinweise auf die Serienfertigung in der Industrie.
Kosten-Nutzenrechnung.
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2. Begriffsklarung

Patrize: Vaterform; ursprungliche Form, die ab-
gegossen werden soll. Ausgangspunkt fur die
Matrize.

Matrize: Mutterform; AbguBform aus Gips. Aus
ihr konnen die fertig gegossenen Werkstucke
entnommen werden.

Einteilige GuBform: Matrize, die in einem Stuck
gefertigt wurde. Ist nur bei geraden, konischen
bzw. zylinderformigen Patrizen zu verwenden.

Mehrteilige GuBform: Matrize, die aus minde-
stens zwei Teilen besteht. Sie wird fur hin-
terschnittene Patrizen verwendet.

Hinterschnitten: Es handelt sich dabei um For-
men, die weder gerade konisch noch gerade
zylinderformig sind, z. B. bauchige GefaBe.

Urformen: Ist das Fertigen eines festen Kor-
pers aus formlosem Stoff (z. B. Gase, Flus-
sigkeiten, Pulver) durch Schaffen des Zu-
sammenhalts.

GieBen: Durch GieBen erhalten flissige GuB-
werkstoffe nach dem Erstarren eine Erstform.
Gegossen wird mit Hilfe von Schwer-, Druck-
oder Fliehkraften.

Serienfertigung: Eine Fertigung, bei der jewelils
eine groBere Anzahl gleichartiger Erzeugnis-
se hergestellt wird.

GieBton: Mit Wasser versetzter Ton oder Ton-
pulver, sodaB ein flussiger Zustand erreicht
wird.

GieBling: Abgegossenes Endprodukt, das man
der Matrize entnimmt.

Lederhart: Zustandsform des Tons, bei der das
Wasser schon so weit entzogen ist, daB er
zwar hart, aber noch immer bearbeitbar ist.

Stehrad: Dient zur Standsicherheit des GefaBes.
Die Oberflache des GefaBbodens wird so weit
verringert, daB an der Kante ein schmaler
Rand verbleibt.

3. Fertigungshinweise

3.1 Herstellung einer Patrize

Fur die Herstellung eines Modelles, von dem in
der Folge die Gipsmatrize angefertigt werden
soll, gibt es mehrere Moglichkeiten. Einige im
Unterricht durchfuhrbare Herstellungstechniken
waren:

3.1.1 AbgieBen einer fertig gekauften Form.
3.1.2 AbgieBen einer Vollform aus keramischer
Masse (z. B. Ton).

3.1.3 AbgieBen einer auf der Abdrehvorrichtung
hergestellten Gipspatrize.

3.1.4 AbgieBen einer gedrechselten Holzform.
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ad 3.1.1 Das AbgieBen einer fertigen Form hat
den Vorteil, daB man sofort mit der Herstellung
der Gipsform beginnen kann und keine Zeit
fur die Patrizenherstellung aufgewendet wer-
den muB.

Nachteile: Die Patrize muB an der Offnung ver-
schlossen werden, da ansonsten flussiger Gips
In das Innere der Form gelangt. AuBerdem be-
wirkt die Luft im Inneren, daB beim GuBvor-
gang die Form hochsteigt (vor allem bei ein-
teiligen Gipsformen) und dadurch die Arbeit zu-
nichte gemacht wird. Letztlich laBt diese Me-
thode dem Schuler keine Moglichkeit, eigen-
standige Ideen in die Wirklichkeit umzusetzen.

ad 3.1.2 Mit Modellierton wird eine Vollform
nach dem eigenen Entwurf geschaffen. Vorteil-
haft ist es, aus einem Tonzylinder durch
Dricken, Auskratzen usw. die endgultige Form
herzustellen.

Nachteil: Durch die Unterrichtseinheiten bedingt,
vergeht zwischen dem GuB der einzelnen Gips-
teile einige Zeit (bei mehrteiligen Matrizen). In
dieser Zeit schrumpft die Tonpatrize durch das
Trocknen des Tones.

ad 3.1.3 Ist eine Abdrehvorrichtung (siehe
Abb. 1) vorhanden, lassen sich nach der Her-
stellung von Blechschablonen nach den indi-
viduellen Wunschen und ldeen der Schuler rela-
tiv rasch Gipspatrizen abdrehen.

__Antriebsraad

Gfpﬁ’;’lﬁh"fi’@

Vorteil: Gipspatrizen konnen mehrmals verwen-
det werden.

ad 3.1.4 Voraussetzung fur die Herstellungsart
der Patrize ist das Vorhandensein einer Drech-
seleinrichtung und die Unterweisung der Schu-
ler bei dieser Arbeit. Hier muB aber uberlegt
werden, ob sich der Arbeitsaufwand lohnt.

3.2 Herstellung der Gipsform (Matrize)

Am Beginn der Arbeit muB eine geeignete Um-
mantelung, in die in der Folge der Gipsbrei ge-
gossen wird, geschaffen werden. Fur quader-
formige Gipsformen eignen sich Spanplatten (am
besten beschichtete) die auf die entsprechen-
den MaBe zugeschnitten, je zwei Seitenwande
gedubelt und die so entstandenen Teile zusam-



mengeschraubt oder mit groBen Schraubzwin-
gen zusammengehalten werden. Ebenso kann

dieser Rahmen (fir kleinere Gipsformen empfeh-
lenswert) aus starker Pappe (Holzdeckel usw.)
zugeschnitten und mit Klebeband zusammenge-
setzt werden.

Zur mehrmaligen Verwendung sowie fiir bessere
Stabilitat ist der Rahmen aus Holz giinstiger.
Soll die Matrize rund sein (vor allem fiir ein-
teilige Gipsformen anzuwenden), besorgt man
sich ein Stilck weiches Linoleum oder Dachpap-
pe, das zu einer Rolle zusammengebunden oder
mit Klebeband geklebt wird.

Schnur
Tonwulst

Solcherart entstandene zylinderférmige Gips-
formen sind haltbarer, materialdkonomischer, je-
doch meist nur fir einteilige Matrizen (einfacher
in der Herstellung) vorteilhaft.

Ist der geeignete Rahmen gefunden, muB er auf
eine glatte und ebene Flache gestellt und am
unteren Rand mit Hilfe von Ton, Klebestreifen
u. a. abgedichtet werden, damit eventuelles Aus-
flieBen des flussigen Gipses vermieden wird
(Siehe auch Abb. 3!). Fir einteilige Gipsmatrizen
konnen auch hohe PlastikgefdBe (z. B. Plastik-
eimer) verwendet werden.

3.2.1

Die Patrize wird mit der Offnung nach unten
(bzw. bei Vollformen muB das obere Ende nach
unten zeigen) in die Ummantelung gestellt, wo-
bei aber zu beachten ist, daB der Abstand zwi-
schen Patrize und Ummantelung auf allen Sei-
ten gleich groB (ca. 3 cm) ist.

Einteilige Gipsformen

Ist die Patrize hohl bzw. sehr leicht, muB sie
beim GuBvorgang festgehalten werden, damit sia
nicht hochsteigt.

Gips

3.2.2 Mehrteilige Formen

Formen (Patrizen), die sich aus einer einteiligen
Matrize nicht herausziehen lassen (z. B. bauchi-
ge GefaBe) verlangen nach einer mehrteiligen
Gipsform. Meist ist eine zweiteilige bzw. drei-
teilige (bei GefaBen mit Stehrand) Matrize aus-
reichend.

Weist die Patrize einen Stehrand auf, muB als
erster Teil ein ,,.Boden’ gegossen werden. Fir
diesen Zweck wird der untere Teil der Patrize
mit Linoleum usw. umwickelt, dabei muB das
Linoleum ca. 10 cm hdher als die Patrize sein.
und anschlieBend der Bodenteil gegossen.

Gips

Q
33

mmantelung

REEPA Stehrand

Fur die weitere Arbeit ist es notwendig, an der
Patrize in Langsrichtung die Mittellinie anzu-
zeichnen. Dies erfordert etwas Genauigkeit, ist
aber fur die weitere Arbeit bedeutend. Die
Patrize wird nun bis zur bezeichneten Mittellinie

GJ'pS
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in Modellierton eingebettet. Eine weitere MoOg-
lichkeit ware, die Patrize in Styropor einzubet-
ten, wobei mit einer Schicht Modellierton abge-
schlossen wird. Der obere Rand der Patrize
muB exakt mit der Seitenwand abschlieBen, da-
mit die Offnung erhalten bleibt. Kleine Fehler
kdnnen mit Ton abgedichtet werden.

Eine zweite Moglichkeit des mehrteiligen Gus-
ses ware, daB man die Patrize in der Umman-
telung aufhangt. Zuvor muB wiederum die Tei-
lungslinie angezeichnet werden. Diese Art kann
vor allem dann angewendet werden, wenn die
Patrize abgedreht wurde, da sie dann sebhr
leicht in der Umrahmung befestigt werden kann.

:- il!!l!l‘ll-ill_::

Die Patrize kann evtl. auch mit einer Schraub-
zwinge festgeschraubt werden.

Bevor die Form mit Gips ausgegossen wird, mufl
ein Trennmittel aufgebracht werden. Das ein-
fachste und billigste Trennmittel ist Schmiersei-
fe, die mit einem Pinsel oder Schwamm dunn
und gleichmaBig aufgetragen wird. Diese Trenn-
schicht bewirkt die mihelose Abhebung des
gegossenen Teiles vom Untergrund.

Hat der Gips abgebunden, d. h. ist er erkaltet,
kann die Form vorsichtig auseinandergenommen
und mit einem Messer geputzt (Kanten entgra-
tet, Unebenheiten ausgeglichen usw.) werden.
AnschlieBend werden die ,Schlésser” (runde
oder viereckige Vertiefungen) eingeschnitten.
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Die Schlosser verhindern das Verrutschen der
beiden Gipshélften und bewirken so ein exak-
tes SchlieBen der Form.

@ O

Il

Der zweite Teil der Matrize wird in gleicher
Weise hergestellt. Der bereits gegossene Tell
mit der Patrize wird mit der Umrandung ver-
sehen, das Trennmittel aufgebracht und mit
Gips ausgegossen. Das Auftragen der Trenn-
schicht ist hier besonders wichtig, da diesmal
auch verhindert werden soll, daB sich die bei-
den Matrizenhalften verbinden.

Ist die Patrize so weit fertiggestellt, ist es rat-
sam, eine Schonung zu gieBen. Die Schonung
macht fortwahrendes NachgieBen von Gief3ton
nach dem GuBvorgang uberflissig. Diese wird

_.h..\



auf die fertige Matrize gegossen. Dabei muB
die Offnung mit einem Tonpfropfen oder Karton-
zylinder (nach oben etwas konisch ausgeformt)
offengehalten werden.

Bevor die Schonung gegossen wird, ist es
zweckmaBig, wiederum Schlosser einzuschnei-
den. Nach dem Trocknen der Matrize (vorteil-
haft ist es, die Gipsform auf einen warmen
Platz zu stellen) kann der ,,ProbeabguB‘ vorge-
nommen werden.

3.3 Anruhren von Gips

Ein sauberes PlastikgefaB, ein Holzstab und
Alabastergips sind die notwendigen ,,Zutaten®,
die vorgerichtet werden mussen. In die vorher
genau Dbestimmte Wassermenge streut man
langsam so lange Gips ein, bis er nicht mehr
absinkt. Ist dies der Fall, wird vorsichtig so lan-
~ge geruhrt, bis der Gipsbrei beginnt etwas

dicker zu werden. Hierauf muB zugig in die vor-
Form gegossen

bereitete werden. Leichtes

Klopfen auf der Arbeitsflache verhindert das
Entstehen von Lufteinschlissen in der Gips-
matrize.

Hinweis: Ist man sich uber die Wassermenge, die
benotigt wird, nicht ganz sicher, ist es ratsam,
lieber etwas mehr Wasser zu nehmen. Bleibt
nach dem GuBvorgang flussiger Gips ubrig,
gieBt man Gipsplatten, die zum Trocknen von
TongefaBen verwendet werden. Die Form fur
die rechteckigen oder runden Gipsplatten muB
naturlich schon vor dem Anruhren von Gips
vorbereitet werden.

Beim Abbinden wird Gips warm. Sobald er wieder
erkaltet ist, kann weitergearbeitet werden (nach
ca. 20—25 Minuten).

3.4 Anruhren von GieBton

Giel3ton kann aus Modellierton durch Zusatz
von Wasser und kraftigem Umruhren (Bohrma-
schine mit Drahtquirl) sowie anschlieBendem

Links: Mehrteilige Form mit Schonung
(Schilerarbeit) — Rechts: Gipsmatrize
mit GieBling (Schulerarbeit). Deutlich
kann man den Schwund sehen, der
durch das Trocknen des TongefaBes
entstanden ist.

Mehrteilige GuBform. Gruppenarbeit.
Sehr gut erkennt man den gegosse-
nen Bodenteil und die eingeschnitte-
nen Schlosser. Zum Austreten der
Luft beim GieBvorgang wurde ein so-
genannter ,,Steiger'’ eingebaut.
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Sieben durch ein feinmaschiges Sieb (evtl. alte
Strumpfe) leicht selbst hergestellt werden. Da
aber der so hergestellte GieBton verschiedene
Nachteile, wie einen hohen Wassergehalt und
das Vorhandensein nicht quellfahiger Bestand-
teile, aufweist, ist es auf alle Falle glnstiger,
fertigen GieBton zu verwenden. Fertig gekaufter
GieBton hat auch den Vorteil, daB Zeit einge-
spart und der Arbeitsplatz nicht so sehr ver-
schmutzt wird.

GieBton kann in Pulverform oder in fllssiger
Form gekauft werden. Tonpulver ruhrt man mit
Wasser an, laBt das Ganze etwas stehen, riuhrt
nochmals alles kraftig durch und siebt diesen
Brei durch ein Sieb aus alten Strumpfen. Ent-
halt der so entstandene GieBton noch Klump-
chen muB er nochmals durch das Sieb gehen.
Danach kann dieser GieBton verwendet werden.

3.5 Herstellung der TongieBlinge

Ist die Gipsmatrize trocken (nach ca. 1 Woche),
kann mit dem AbguB begonnen werden. Die
Form wird mit Gummiringen oder Schnuren zu-
sammengehalten. Ist die EingieBoffnung klein,
nimmt man am besten einen Plastiktrichter und
fullt so die Gipsform voll. Nach einiger Zeit sinkt
der Ton, bedingt durch den Wasserentzug, ab,
was aber ohne EinfluB auf den GieBling ist, da
die Schonung die ,,Reserve’ darstellt und daher
GieBton immer nachsinken kann. Je nach ge-
wunschter Wandstarke und Trockengrad der
Matrize, gieBt man den uberschussigen Ton
fruher oder spater zuerst zur Halfte ab, schwenkt
die Gipsform etwas und leert den Rest aus.
AnschlieBend wird sie nun einige Zeit (10—20
Minuten) schrag auf eine Holzleiste gesturzt,
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damit der restliche GieBton ausflieBen kann und
dadurch eine zu starke Bodenbildung (durch

das Zusammenrinnen des noch flussigen Tons)
verhindert wird.

Nach einigen Stunden (abhangig vom Trocken-
grad der Gipsform; je trockener der Gips, de-
sto kurzer die Wartezeit) kann die Form vor-
sichtig geoffnet werden. Mit dem Abheben der
Schonung beginnend, wobei vorher die Rander
mit einem Messer abgelost werden, hebt man
den ersten Teil ab. AnschlieBend wird, bevor
man die Form umlegt und auseinandernimmt,
der gegossene Teil, der durch die Schonung
entstanden ist, abgeschnitten.

Der GieBling wird zum Trocknen auf eine Gips-
platte gestellt und im lederharten Zustand ge-
putzt. Nach dem vollstandigen Trocknen kann
das TongefaB gebrannt werden.

Hinweis: Nach dem Offnen der Matrize muB
der GieBling moglichst bald entnommen wer-
den, da ansonsten durch die einseitige Trock-
nung das TongefaB Risse bekommt.

TongieBlinge, die nicht ,,gelungen’ sind (Bruch,
Risse . . .) konnen wieder zu GieBton verar-
beitet werden, indem man sie in Wasser auf-
|6st und wie vorher beschrieben aufbereitet. Da-
bei ist aber zu beachten, daB keine Gipsteile
in den GieBton gelangen, da diese beim Bren-
nen die TongefaBe zerstoren konnen.
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Modelle, gebaut mit ,,fischer-technik'’
gabe ,,Uberbriickung zwischen zwei Stutzen™.
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